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KO*‘MIR KONLARINI OCHIQ USULDA QAZIB OLISHDA
GIDROZABOYKADAN FOYDALANIB PORTLATISH ISHLARI SIFATINI
OSHIRISHNI ASOSLASH
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N.U. Tolipov
MTTU “MISIS’ning Olmaliq shahridagi filiali Konchilik ishi kafedrasi dotsenti,
texnika fanlari nomzodi

ARTICLEINF O. Annotatsiya

Energiya bilan ta’minlanish muammosi doim insoniyatning
nazarida bo‘lib, har bir tarixiy davrda o‘ziga xo0s masalari
namoyon bo‘lib kelgan. Ko‘mir, neft, tabiiy gaz va boshqa
energiya manbalaridan foydalanish nisbatlari yillar davomida
o‘zgarib keldi. Hozirgi vaqtda jahon energobalansidagi ko‘mir
va neftning ulushi deyarli tenglashib qolgan. Kelajakda qattiq
yoqilg‘i (ko‘mir, yonuvchi slaneslar, torf) konlarini qazib
chiqarishni ko‘paytirib borish ko‘zda tutilmoqda.

Kalit so’zlar: Portlovchi modda
(PM), zaryad, skvajina,
gidrozaboyka, gidroampula,
polietilen goplama, negobarit,
pog‘ona ostki giyaligi.

Shuni e’tiborga olgan holda ko‘mir konlarini qazib olishda har
bir qazib olish jarayonini samaradorligini ta’millash zarur.
Taklif gilinayotgan usul portlatish jarayonini samaradorligi
yanada oshirishga qaratilgan. Bu usul yakka va juft
gidroampulalardan foydalanib skvajinani gidrozaboykalashga
garatiladi.
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Kon ishlarida portlatish ishlari gay darajada samarador amalga oshirilganligini quyidagi talablar
asosida bilish mumkin:

» Portlashdan so‘ng togjinslari talab darajasida maydalanishi shart. Tog‘jinsi maksimal
o‘lchami yuklash gazish va eltish mashinalar cho‘michining sig‘imi bilan chegaralanadi.

» Portlashdan so‘ng zaharli gazlar minimal darajada ajralib chiqishi shart.

» Portlashdan so‘ng zaboy yuzasi tekis bo‘lishi lozim. Portlashdan so‘ng kon lahimining
ko‘ndalang kesim yuzasi o‘lchamlari saqlanishi shart.

» Portlashishlarini olib borishda skvajinadan foydalanish koeffitsiyenti maksimal bo‘lishiga
erishish shart.
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Yuqorida sanab o‘tilgan talablarni bajarish uchun portlatish ishlari metodlari va parametrlari
to‘g‘ri tanlash talab etiladi [2].

Portlovchi modda(PM) zaryadini zaboykakalashning sifati portlovchi modda turi bilan bir
gatorda, zaboykalashda ishlatiluvchi materialga turiga ham bog‘liq. Zaboykalash uchun ishlatiladigan
materiallarga qo‘yiladigan talablar quyidagilar: portlashning yuqori effektiviigini ta ‘minlash,
zaboykalash jarayonida zaboykalanuvchi materiallar bilan ishlashning qulayligi va jarayonni
mexanizatsiyalshga imkon vyaratishi, shuningdek, kam sarf-xarajatni ta‘minlashi kerak. Yaxshi
plastiklik qobiliyatiga ega bo‘lganligi va tan narxi arzonligi uchun odatda zaboykalanuvchi material
sifatida loy(tuproq), suglinok yoki suniy tayyorlangan qum-loy(tuproq) aralashmasi ishlatiladi. Ammo
bu ko‘p mehnat talab qiladi. Bu o‘z navbatida yangi va samarali zaboykalanuvchi materiallar turini
topishni talab qildi. Kon massivini portlatish jarayoni hamma talablarga javob beruvchi
zaboykalanuvchi material turi hali aniglanganligi yo‘q. Shuning uchun ham bir qarashda
zaboykalanuvchi material turi portlash samaradorligini ta’minlamagandek ko‘rinadi.

Shu nuqgtai nazardan yakka va juft gidroampulalardan foydalanib skvajinani zaryadlash
konstruksiyalarini ishlab chigish va samarali parametrlarni aniglash zaruriyatini yuzaga keltiradi. Bu
esa 0o‘z o‘rnida nogabaritlar chiqish miqdorinini kamaytirish, portlatish ishlari (PI) dan so‘ng
chigadigan zaharli gazlar migdorini minimallashtirish, PI olib borilgan hududda hosil gilinadigan ishchi
maydon kekisligini talab darajasida amalga oshirish imkonini beradi. Bu esa dolzarb ilmiy vazifa
hisoblanadi.

Burg‘ulash va portlatish ishlari natijasiga qo‘yiladigan asosiy talablardan biri yetarli darajada
mayda va bir xillikni ta’minlashdan iborat. Bunday holat nafagat ekskavatsiya va transportirovka balki
gayta ishlash korxonalari ish faoliyatini ham ossonlashtiradi [3].

Suvni yoki suyuglikni maxsus polietilen qoplamaga joylashtirib, uni skvajinaning og‘ziga tiqin
sifatida joylashtirilgan sxema - gidrozaboyka hisoblanadi(1-rasm).

Gidrozaboyka skvajina og‘ziga nisbatan joylashishi, sistemani bajarish ketma- ketligi, ampulalar
soni, kutiladigan natija va boshqa sifatlariga bog‘liq holda bir gqancha turlarga bo‘linadi.

Gidrozaboyka oson portlanuvchi gatlam uchun ishlatilganda igtisodiy samara beradi. Ishlatilish
qulay, xavfsiz, chang va gaz chigish migdorini kamaytiradi.

Rasm Ne 1: Karyerlarda skvajinalarni gidrozaboykalsh konstruksiyasi:
a, 6, 6 —tashqi, ichki va kombinatsiyalangan gidrozaboykalar; 1-Portlovchi modda (PM) zaryadi,
2- Detanatsiyalovchi shnur (DSH), 3-Oraliq zaryad, 4-Gidrozaboyka.

Bizda mavjud ma’lumotlar asosida Angren ko’mir koni misolida quyidagi hisob-kitob ishlarini
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amalga oshiramiz:

Darzdorligi bo‘yicha III toifaga kiruvchi zichligi 1.3 kg/ m® va mustahkamligi f = 1.5 bo‘lgan
ko‘mir massivi diametri 200 mm bo‘lgan skvajina zaryadlari yordamida portlatiladi. Pog‘ona otkosi
giyaligi 60° va balandligi 12 m ga teng. Agar Grammonit 79/21 portlovchi moddasi qo‘llanilganda
(A= 1.1 / m*=1100 kg/ m*) o‘lchami 1000 mm dan katta bo‘lgan negabaritlar chiqishi nolga teng bo‘lsa
skvajina zaryadi parametrlari hisoblaymiz.

1. Massivdagi tabiiy bo‘laklar o‘rtacha o‘lchami d,= 0,75 m.

2. Nisbiy ish bajara olish qobiliyati koeffisienti Grammonit 79/21 uchun e = 1 ga teng.

3. 1 m skvajinaning portlovchi modda bo‘yicha sig‘imi.

p= ”'sz A= 3402  1 — 0,034 / m®=34 kg/ m®

4. Portlovchi moddaning hisoblangan solishtirma sarfi.

q:0_47.(de+0_2).‘i/7.%-5 (O—'S)Z-e:0.47'(0.75+0.2)'m'£'5 (0;5)2' =

dy 1
0.34 kg/ m*
5. Pog‘ona ost qismining qarshilik chizig‘i.

W =09 p—09 34—9
— g T  Josa T 0™

6. m = 1 bo‘lganda skvajinalar orasidagi masofa.
a=W=9m
7. Skvajinaga zaryadlanadigan portlovchi modda massasi.
Q=q-a-W-H=034-9-9-12=331kg
8. Perebur chuqurligi.
hper =05-q-W =05-034-9=153~15m
9. Skvajina chuqurligi.
Le=H+hpe, =12+ 15=135m
10. Zaboyka chuqurligi.
lap =(05+0.7)-W=06-9=54~=55m
11. Skvajina sig‘imi
Q=(Lc—1lep) ' p=(135-55)-34=272kg
Demak, skvajina sig‘imi bo‘yicha portlovchi moddaning hisoblangan miqdorini skvajinaga
zaryadlash mumekin.
12. Burg‘ilash sharoiti bo‘yicha pog‘ona ost qismining haqiqiy minimal qiymati quyidagiga teng
bo‘ladi:
W=c+H-ctga=3+12- ctgh5°=10m
Shu o‘rinda portlovchi moddaning hisoblash natijasida chiqgan solishtirma sarfi (g = 0.34 kg/ m®
) ko‘mir gatlami uchun ham o‘rinli bo‘lganini ta’kidlab o‘tish zarur (1-jadval) [4].

1-jadval
Tog* jinslari q, kg/ m

Oson portlatiladigan(og‘ir sugliklar, qattiq gil tuproqlar, gips, | 0.2-0.4
tosh ko‘mirlar, slanets, alevrolit, agrillit)
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Tog* jinslari q, kg/ m*

O‘rtacha portlatiladigan (juda zich agrellitlar, gil, sementdagi | 0.4-0.6
qumlar, ohaktosh, mramorlangan qumlli slanetslar, rudalangan
dolomitlar, havo bo‘shliglariga ega bazaltlar)

Qiyin portlatiladigan (granit, granodiorit, basalt, andezit, kvarstit, | 0.6-0.9
kremlangan skarnlar )

13. Zaboykalash uchun skvajinaning bo‘sh qoldirilgan qismi hajmi, m®;
- d?
Vaap = T “lzap
bunda; d- skvajina diametri, l,,;, — zaboyka chuqurligi.
14. Zaboykalash uchun ishlatiladigan texnik suvning miqdori, | ;
m = Ptsuv * Vzap
bunda; p suy —texnik suvning zichligi (pysuy ~ 1100 I/ m°)
15. Zaboykalash uchun skvajinaning bo‘sh qoldirilgan qismi hajmi, m®;

.d? .022
i =302 . 55=0173m°

Vaap = D hyap =
16. Zaboykalash uchun ishlatiladigan texnik suvning miqdori, | ;
m = Prsuv * Veap = 1100-0.173 = 190.3

L Fents

Rasm A2 2: Gidrozaboyka yordamida tiginlangan skvajina jaryadi konstruksiyasi.

Taklif qilinayotgan o‘lchamlar (rasm-2)skvajinani gidrozaboyka ampulalari orgali tiginlab
portlovchi modda zaryadini portlatish sxemasi ko‘mir konlari uchun iqtisodiy samarali, foydalanish
uchun qulay, texnik jihatdan xavfsiz, belgilangan miqdordagi kon jinslari maydalanishi va zaharli
gazlar chigishini minimal miqdorini ta’minlashiga asoslandi.
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