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Kirish
Bugungi kunda kimyo sanoati, qurilish, mashinasozlik, energetika va elektronika sohalarining
rivojlanishi yangi xususiyatlarga ega materiallarni yaratish bilan chambarchas bog‘liq. Noorganik

moddalar va ular asosidagi materiallar yugori mustahkamligi, issiglikka chidamliligi, kimyoviy
bargarorligi hamda uzoq muddat xizmat qgilishi bilan ajralib turadi.[1]

Noorganik moddalar tabiatda keng tarqalgan bo‘lib, ular minerallar, oksidlar, tuzlar, kislotalar, asoslar
va boshqa kimyoviy birikmalarni oz ichiga oladi. Ushbu moddalarni gayta ishlash orqali sanoat va
kundalik hayotda muhim ahamiyatga ega bo‘lgan turli materiallar olinadi.[2]

Noorganik moddalar texnologiyasini o‘rganish xomashyoni samarali qayta ishlash, mahsulot sifatini
oshirish, energiya sarfini kamaytirish va atrof-muhitga salbiy ta’sirni cheklash imkonini beradi.

Noorganik moddalar va ularning asosiy xususiyatlari

Noorganik moddalar kimyoviy tarkibi va tuzilishiga ko‘ra turli guruhlarga ajratiladi. Ularning asosiy
guruhlariga oksidlar, kislotalar, asoslar va tuzlar kiradi. Shuningdek, silikatlar, alumosilikatlar,
karbidlar, nitridlar va boshqa maxsus birikmalar zamonaviy materiallar ishlab chigarishda muhim o‘rin
tutadi.[3]

Noorganik moddalar quyidagi xususiyatlari bilan tavsiflanadi:
e yuqori haroratga chidamlilik;
e mexanik mustahkamlik;
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« kimyoviy va korroziyaga qgarshi bargarorlik;

e clektr va issiqlik o‘tkazuvchanligining turlicha bo‘lishi;
e qattiglik va yeyilishga chidamlilik;

o ayrim turlarining optik va elektr xususiyatlari.[4]

Mazkur xususiyatlar moddaning kimyoviy tarkibi, kristall tuzilishi, zarrachalar o‘lchami, g‘ovakligi va
ishlab chiqarish sharoitlariga bog‘liq. Shu sababli texnologik jarayonlarni to‘g‘ri tanlash yakuniy
material sifatini belgilovchi muhim omil hisoblanadi.

Noorganik moddalar asosida materiallar ishlab chigarish texnologiyasi

Noorganik materiallarni ishlab chiqarish bir nechta o‘zaro bog‘liq bosqichlardan iborat. Dastlab
xomashyo tanlanadi va uning kimyoviy tarkibi hamda fizik xususiyatlari o‘rganiladi. Keyin xomashyo
maydalash, saralash, aralashtirish va zarur hollarda kimyoviy qayta ishlash bosgichlaridan
o‘tkaziladi.[5]

Keyingi bosgichda materialga kerakli shakl beriladi. Bunda presslash, quyish, goliplash yoki boshga
usullardan foydalaniladi. Ayrim materiallar yuqori haroratda kuydiriladi, eritiladi yoki sinterlanadi.
Yakuniy bosgichda mahsulotning mustahkamligi, zichligi, issiglikka chidamliligi va boshga
ko‘rsatkichlari tekshiriladi.[6]

Texnologik jarayonlarda harorat, bosim, namlik, xomashyo tarkibi va ishlov berish davomiyligini
nazorat qilish katta ahamiyatga ega. Ushbu parametrlarning o‘zgarishi materialning tuzilishi va
foydalanish xususiyatlariga ta’sir ko‘rsatadi.[7]

Noorganik materiallarning asosiy turlari va qo‘llanilishi

Keramika materiallari. Keramika loy, kaolin, dala shpati, kvars va boshga mineral xomashyolar
asosida ishlab chiqariladi. Xomashyoni tayyorlash, shakllantirish, quritish va kuydirish natijasida
mustahkam hamda issiglikka chidamli mahsulotlar olinadi. Keramika qurilish materiallari, sanitariya-
texnika buyumlari, elektr izolyatorlari, tibbiyot va texnikada qo‘llaniladi.[8]

Shisha materiallari. Shisha ishlab chigarishda asosan kvars qumi, soda va ohaktoshdan foydalaniladi.
Xomashyo yugori haroratda eritilib, keyin kerakli shaklga keltiriladi va sovitiladi. Shisha qurilish,
optika, laboratoriya jihozlari, tibbiy buyumlar va elektronika sanoatida keng qo‘llaniladi. Maxsus
tarkibli shishalar yuqori kimyoviy barqarorlik yoki issiqlikka chidamlilik xususiyatlariga ega bo‘lishi
mumkin.[9]

Sement va beton. Sement ishlab chiqarishda ohaktosh va gil kabi xomashyolar muhim o‘rin tutadi.
Ular tayyorlanib, yuqori haroratda kuydiriladi va hosil bo‘lgan klinker maydalanadi. Sement suv bilan
aralashtirilganda qotish xususiyatiga ega bo‘ladi. U beton va temir-beton konstruksiyalar ishlab
chigarishda asosiy bog‘lovchi material sifatida ishlatiladi.[10]

Olovbardosh materiallar. Bunday materiallar yuqori harorat sharoitida o‘z xususiyatlarini saqlab
qolishga mo‘ljallangan. Ular metallurgiya pechlari, issiqlik qurilmalari, sement ishlab chiqarish
uskunalari va boshga sanoat obyektlarida qo‘llaniladi. Olovbardosh materiallarning tarkibi foydalanish
harorati va ish muhitiga garab tanlanadi.[11]

Maxsus funksional materiallar. Zamonaviy texnologiyalarda oksidli keramika, yarimo‘tkazgichlar,
dielektriklar, magnit materiallar va katalizatorlar alohida ahamiyatga ega. Ular elektron qurilmalar,
quyosh energetikasi, kimyoviy ishlab chigarish, sensorlar va energiya saglash tizimlarida
qo‘llaniladi.[12]

4. Zamonaviy texnologiyalar va innovatsion yondashuvlar
Noorganik materiallar texnologiyasining rivojlanishi yangi ishlab chiqgarish usullarini joriy etish bilan
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bog‘lig. Jumladan, kukun metallurgiyasi, nozik sinterlash, sol-gel texnologiyasi va qo‘shimcha ishlab
chigarish usullari materiallarning tuzilishi hamda xususiyatlarini boshgarish imkonini beradi.[13]

Nanotexnologiyalar yordamida zarrachalar o‘lchami va sirt xususiyatlarini nazorat qilish orqali yuqori
funksional xossalarga ega materiallar ishlab chigarish mumkin. Bunday materiallar katalizatorlar,
himoya qoplamalari, elektronika va energiya qurilmalarida qo‘llaniladi.[14]

Avtomatlashtirilgan boshgaruv tizimlari ishlab chigarish jarayonining bargarorligini oshiradi,
xomashyo sarfini kamaytiradi va mahsulot sifatini nazorat qilishni osonlashtiradi. Ragamli
modellashtirish esa material tarkibi va texnologik sharoitlarni oldindan baholashga yordam beradi.

5. Ekologik xavfsizlik va resurslardan samarali foydalanish

Noorganik materiallar ishlab chigarish jarayonlarida energiya sarfi, chang ajralishi, gaz chigindilari va
sanoat chiqindilarining hosil bo‘lishi kabi ekologik muammolar yuzaga kelishi mumkin. Shu sababli
zamonaviy korxonalarda resurslardan ogilona foydalanish va chigindilarni kamaytirish muhim vazifa
hisoblanadi.

Ekologik samaradorlikni oshirish uchun quyidagi yo‘nalishlar muhimdir:
« energiya tejamkor pech va uskunalardan foydalanish;
« chang va gazlarni tozalash tizimlarini joriy etish;
« ishlab chiqgarish chigindilarini gayta ishlash;
o ikkilamchi xomashyo va gayta ishlangan materiallardan foydalanish;
« suv sarfini kamaytirish va suvni gayta aylantirish;
o mahsulotning xizmat muddatini uzaytirish.

Masalan, ayrim sanoat chigindilari va mineral go‘shimchalar belgilangan texnik talablar bajarilganda
sement hamda beton ishlab chigarishda ishlatilishi mumkin. Bunday yondashuv tabiiy xomashyo sarfini
kamaytirish va chigindilarni boshgarishga yordam beradi.[15]

Xulosa

Noorganik moddalar va ular asosidagi materiallar zamonaviy sanoatning muhim tarkibiy gismi
hisoblanadi. Keramika, shisha, sement, olovbardosh va maxsus funksional materiallar qurilish,
energetika, elektronika, mashinasozlik va boshga sohalarda keng qo‘llaniladi.

Ushbu materiallarning sifatini oshirish xomashyo tarkibini to‘g‘ri tanlash, ishlab chigarish jarayonlarini
optimallashtirish va mahsulot xususiyatlarini muntazam nazorat qilishga bog‘lig. Zamonaviy
texnologiyalarni joriy etish, energiya tejamkor usullardan foydalanish hamda ekologik talablarni
hisobga olish ishlab chigarish samaradorligini oshirishga xizmat giladi.

Kelajakda yangi tarkibli materiallar, nanostrukturali birikmalar va ekologik jihatdan samarali
texnologiyalarni rivojlantirish noorganik moddalar texnologiyasining istigbolli yo‘nalishlaridan biri
bo‘lib goladi.
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